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La presente invention concerne un raccord 
pour tuyauterie, sans joint intermediate, utili- 
sable notamment dans les industries de produits 
alimentaires. 

Le brevet principal a decrit un raccord sans 
joint comprenant deux brides de raccordement a 
auto-centrage, soudees sur les deux elements de 
tuyauterie a assembler, et serrees 1'une sur I'autre 
par exemple par boulons, le joint proprement dit 
etant constitue par les tranches des deux ele- 
ments de tuyauterie qui sont usinees, l'une selon 
un plan de section droite, I'autre selon une 
surface conique de revolution dont la genera- 
trice fait un angle tres faible avec un plan de 
section droite. 

Le meme brevet precisait en outre qu'avanta- 
geusement lesdites brides de raccordement etaient 
a auto-centrage male-femelle par cooperation de 
surfaces cylindriques complementaires ; que dans 
le cas de tuyauterie de 2 mm d'epaisseur ledit 
angle que fait une generatrice de la surface 
conique de revolution avec un plan de section 
droite pouvait etre de I'ordre de 2°. 

L'experience a montre que ce type de raccord 
sans joint tout en donnant entiere satisfaction 
presentait neanmoins les inconvenients suivants. 
Les tubes generalement d'une longueur de 6 m 
et munis chacun en atelier de raccords du type 
precedent exigeaient le renvoi en atelier en cas 
de modifications au lieu d'utilisation ou encore 
d'avaries subies soit au transport soit au montage. 

La presente invention a pour objet de sup- 
primer ces inconvenients en prenant les mesures 
voulues pour que le montage des raccords puisse 
se faire au lieu d'utilisation, ce qui a en outre 
1'avantage de permettre a 1'utilisateur d'appro- 
visionner differemment les raccords et les tubes. 

A cette fin et conformement a 1'invention, un 
raccord sans joint pour tuyauterie comprend deux 
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brides de raccordement a auto-centrage et a colle- 
rettes, le joint proprement dit etant constitue sur 
les brides par les surfaces annulaires, adjacentes 
aux angles vifs en regard des pourtours internes, 
qui sont usinees l'une selon un plan de section 
droite, I'autre selon une surface conique de revo- 
lution dont la generatrice fait un angle tres 
faible avec un plan de section droite, de facon 
que lesdits raccords puissent etre montes au lieu 
d'utilisation par soudage des collerettes s 
elements de tuyauterie a assembler, puis m 
et polissage interne des cordons de soudure. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture 
de la description qui suit d'une forme de reali- 
sation a titre d'exemple non limitatif, en relation 
avee les dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une coupe d'un raccord sans 
joint selon l'invention ; et 

La figure 1A est une vue de detail de la meme 
coupe, montrant notamment les surfaces de brides 

On se referera maintenant a la figure 1 ou 
deux elements de raccord en acier inoxydable, 
ou autre materiau convenable, sont constitues 
par deux brides 12 et 22 de raccordement a cen- 
trage male-femelle et a collerettes 120 et 220. 
Les surfaces annulaires, adjacentes aux angles 
vifs en regard des pourtours internes, sont usi- 
nees, comme le montre avec plus de precision la 
figure 1A, l'une 12 selon un plan de section 
droite 122. I'autre 22 selon une surface conique 
de revolution 222 dont la generatrice fait un 
angle par exemple de 2° avec un plan de section 
droite. La meme figure 1A montre egalement 
comment se fait l'auto-centrage des brides au 
moyen des surfaces cylindriques doubles 121 
males et 221 femelle fagonnees de facon a jilisser 
juste l'une dans I'autre avec un jeu limite par 
exemple a 2/100 mm. Les brides sont percees 
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de quatre troiis regulierement repartis et le ser- 
rage s'effectue par quatre baulons eerous par 
exemple en acier inoxydable (non representes). 

Pratiquement Ie montage d'un tel raccord 
s'opere de la facon suivante. Les brides a colle- 
rettes sont toutes preparers en atelier et sont 
expedites assemblees au lieu d'utilisation pour 
eviter tout risque d'avaries en cours de trans- 
port. Sur chantier on commence par monter et 
souder les brides sur les elements de tuyauterie. 
On acheve ce travail par un meulage et un polis- 
sage interne tres soigne des cordons de soudure. 
On assemble enfin les deux elements et on assure 
leur blocage mutuel par serrage des boulons. La 
verification d'etancheite se fait par une epreuve 
de la tuyauterie sous pression convenable, par 
exemple de 20 kg/cm 2 . 

RESUME 

La presente invention concerne un raccord sans 
joint pour tuyauterie essentiellement caracterise 
en ce qu'il comprend deux brides de raccorde- 



ment a auto-centrage et a collerettes, le joint pro- 
prement dit etant constitue sur les brides par les 
surfaces annulaires, adjacentes aux angles vifs 
en regard des pourtours internes, qui sont usinees 
1'une selon un plan de section droite, l'autre selon 
une surface conique de revolution dont la gene- 
ratrice fait un angle tres faible avec un plan de 
section droite, de facon que lesdits raccords puis- 
sent etre montes au lieu d'utilisation par soudage 
des collerettes sur les elements de tuyauterie a 
assembler, puis meulage et polissage interne des 
cordons de soudure. 

Le raccord sans joint de 1'invention est carac- 
terise en outre par le point complementaire sui- 
vant qui peut etre combine avec le precedent. 

Lesdites brides de raccordement sont a auto- 
centrage mSIe-femelle par cooperation de surfaces 
cylindriques complementaires doubles. 
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